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4. RODZAJ I ZAKRES PROWADZONEJ DZIALALNOSCI, W TYM
WIELKOSC PRODUKCJI

Proces technologiczny
Lakierowanie proszkowe

Elementy przeznaczone do malowania beda dostarczane do zakladu glownie w postaci
profili oraz roznorodnych elementow. Przed malowaniem wszystkie elementy beda poddawane
5g procesom przygotowawczym (odtluszczanie, trawienie itp.), ktorych cykl bedzie uzalezniony
od rodzaju przygotowywanego materiatu. Przygotowane chemicznie i wysuszone elementy beda
zawieszane na zawieszkach i kierowane do kabiny malarskiej wyposazonej w filtry nabojowe..
Wstepnie przygotowane i wysuszone elementy zawieszane sa na wieszakach i kierowane do
kabiny lakierniczej o zamknigtym obiegu powietrze tj. powietrze jest zawracane z powrotem na
hal¢ produkcyjng. W kabinie pokrywane sg lakierem proszkowym na bazie zywic poliestrowych,
epoksydowych lub poliéstrowo epoksydowych. Podawame lakieru odbywa sie przy pomocy
pistoletu pneumatycznego: Wirujacy pod wplywem cisnienia i naladowany elektrycznie proszek,
ze wzgledu na rozng polaryzacje proszku i metalu osadza si¢ na powierzchni elementu, ktory ma
by¢ powlekany. Kabina lakiernicza wyposazone jest w instalacje odpylajaca z filtrami
nabojowymi — oczyszczone powietrze jest zawracane z powrotem na hale produkcyjna. Pokryte
proszkiem detale kierowane s do pieca polimeryzacyjnego, gdzie w temperaturze 140-240°C
nastgpuje sieciowanie i polimeryzacja tworzyw wchodzacych w skiad proszku. Po wygrzewaniu
w piecu trwajacym od ok. 20 do ok. 90 minut polakierowane detale sg chiodzone na terenie hali,

po czym transportowane do magazynu.

Roczne zuzycie surowcow wyniesie ok. 19,2 Mg/rok farb proszkowych.

5. CZAS FUNKCJONOWANIA INSTALACJI

AUTO-SYSTEM SC ROBERT BAK ADAM KUBIELSKI moze pracowac przez caly rok
Czas pracy zakladu bedzie zalezny od zapotrzebowania na §wiadczone ustugi. W przypadku
pelnego ,,portfela zlecen” zaklad moze pracowaé w systemie jedno-zmianowym, przez wszystkie
dni z wyjatkiem niedziel i $wiat. Maksymalny czas pracy Zakladu wyniesie wiec 300 dni x 16
godzin tj. 4800 godzin na rok (do 400 godzin na miestac).
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Nie przewiduje si¢ (i nie istnieje nawet taka potencjalna mozliwosd) zmiany profilu
produkcyjnego, wobec czego nie beda wystepowaly inne warianty pracy instalacji. Czas pracy
bedzie jedynie zalezny od ilosci zlecen. Nie moze on jednak byé wiekszy od podanych powyzej
wartosci, moze jedynie ulec zmniejszeniu na-rzecz czasu przewidzianego na obstuge techniczna

1 biezace naprawy zainstalowanych urzadzen.

6. WIELKOSC I RODZAJ EMISJI

Powstajace zanieczyszczenia powietrza mozna podzieli¢ na:
* Zanieczyszczenia zwigzane z procesami polimeryzacji,
= Zanieczyszczenia komunikacyjne zwigzane z ruchem samochodowym na terenie
zakladu; jest to tlenek wegla, tlenki azotu i weglowodory aromatyczne (emisja

niezorganizowana).

Wielko$¢ emisji zanieczyszczen komunikacyjnych.
Wielkos¢ emisji zanieczyszczen komunikacyjnych powstalych w wyniku dziatalnosci AUTO-

SYSTEM SC ROBERT BAK ADAM KUBIELSKI jest znikoma. Natezenie pojazddw wynosi

okolo 20 pojazdow na dobe. Z tego powodu emisja ze zrodet komunikacyjnych powiazanych z

firmg jest praktycznie pomijalna.

Procesy technelogiczne
Zaklad bedzie oddziatywat na powietrze w zakresie:

o substancji chemicznych
(LZO, tlenki azotu, tlenek wegla, dwutlenek siarki)

W przedmiotowym obiekcie zanieczyszczenia powietrza z emisji
zorganizowane] pochodzic beda z roznych zrodel:

= kabiny polimeryzacyjnej
* agregat grzewczy kabiny polimeryzacyjnej

Ponizej przedstawiono sposob obliczenia wielkosci emisji dla poszczegdlnych zrodet

oraz ujgto inne parametry istotne z punktu modelowania emisji zanieczyszczen do atmosfery.



