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4. RODZAJ 1 ZAKRES PROWADZONEJ DZIALALNOSCI, W TYM
WIELKOSC PRODUKCJI

Rozpatrywana posesja w migjscowosci Czarnozyly sklada sie z kilku dzialek

ewidencyjnych polaczonych ze soba. Whioskodawca posiada prawo do terenu, na ktérym
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zlokalizowana jest lakiernia. Wiascicielem instalacji jest AUTO-SYSTEM SC ROBERT BAK
ADAM KUBIELSKI.  Profilem dziatalnosci firmy Wnioskodawcy jest prowadzenie ushug
w . zakresie lakiernictwa samochodowego. Przedmiotowe zgloszenie dotyczy lakierni
samochodowej.

Zgodnie z definicja ,instalacji” okreslonej w Ustawie z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
Ochrony Srodowiska (tekst jednolity Dz.U. 2018 poz. 799 z pozn. zm.) pod pojeciem tym nalezy
rozumie¢;

a) stacjonarne urzqdzenie techiiczne,

b) zespdl stacjonarnych urzqdzen technicznych powigzanych technologicznie, do ktorych

tytulem prawnym dysponuje ten sam podmiot i polozonych na terenie jednego zakladu,
¢) budowle niebedqce urzgdzeniami technicznymi ani ich zespotami,

ktorych eksploatacja moze spowodowac emisje;

W  przedmiotowym zakladzie instalacje stanowi zespdl stacjonarnych urzadzen
technicznych powigzanych technologicznie, do ktérych tytulem prawnym dysponuje ten
sam podmiot i polozonych na terenie jednego zakladu. W firmie Wnioskodawcy istnieje
jedna instalacja:

¢ lakiernia samochodowa

Instalacja lakierni

W czesci przemystowej budynku sa pomieszczenia, w kiérych:

1) wykonywane s3 prace przedlakiernicze tj. przygotowujace powierzchnie
do lakierowania. Jest to min. czyszczenie mechaniczne powierzchni, odtluszczanie,
nakfadanie szpachlowki, szlifowanie. Prace te beda wykonywanie przy uzyciu
szlifierek, polerek itp. Jako substancje odtiuszczajace stosowane sg roznego rodzaju
rozpuszczalniki. Prace te sa wykonywane w wydzielonej strefie lakierowania.

2) wykonywane s3 prace nakiadania podkiadu i lakierowania oraz suszenia.

Prace te beda wykonywane w obrebie strefy przygotowawczej
oraz w specjalistycznej kabinie lakierniczo-suszamiczej. Wykorzystana zostanie kabina
zalecana do prowadzenia procesow lakierniczych zwigzanych z naktadaniem

lub nanoszeniem powlok lakierniczych m.in. przy uzyciu pistoletdow natryskowych
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z zastosowaniem roznego rodzaju farb lub lakierow rozcienczalnych, a nastepnie
prowadzenie procesow suszenia lub utrwalania powlok lakierniczych.

Proces nadktadania pokiadu i lakierowania polega na natryskiwaniu materialow
lakierniczych (podkladu, bazy oraz lakieru bezbarwnego) na przygotowans wczesniej
powierzchni¢. W fazie lakierowania swieze powietrze jest pobierane przez czerpnie
generatora grzewczo - nawiewnego z zewngtrz budynku, a nastepnie jest zasysane przez
turbing oraz doprowadzane do komory podgrzewacza powietrza, gdzie zostaje podgrzane
do odpowiedniej temperatury. Cieple powietrze jest wtlaczane do kabiny lakierniczej.
Nastepnie powietrze z zanieczyszczeniami jest zasysane przez turbine wyciagows
umieszczong w generatorze i przeplywa przez sekcje filtracji koficowej, gdzie
wykorzystane s3 filtry kieszeniowe. Po oczyszczeniu przez sekcje filtracji koncowej,
powietrze wyprowadzane jest na zewnatrz budynku za posrednictwem kanatlu wyrzutni.
Po zakonczeniu procesu lakierowania, kabina lakiernicza rozpoczyna faze suszenia,
podczas ktorej podnoszona jest temperatura wewnatrz do ok. 60°C (wyzsza temperatura
przyspiesza odparowanie rozpuszczalnikow organicznych z naniesionych na elementy
karoseni materialow lakierniczych). Po wlaczeniu fazy suszenia kabina lakiernicza
rozpoczyna program wentylacji trwajacy ok. 5 minut. Program ma za zadanie oczyscic
wnetrze kabiny lakierniczej z czastek lakieru unoszacych sie po procesie lakierowania
oraz obnizenie do minimum stezenia rozpuszczalnikow w powietrzu przed rozpoczeciem
wlasciwego procesu suszenia. Po zakonczeniu wentylacji zostaje otwarta przepustnica
recyrkulacji powietrza w generatorze grzewczo - nawiewnym. Komora z palnikiem ognia
bezposredniego ogrzewa przeplywajace powietrze do zadanej temperatury suszenia
(zwykle ok. 60°C). Powietrze krazy w czesciowo zamknigtym obiegu. Czas trwania tej
fazy ustala lakiernik i wynosi to zwykle 30-40 minut. Po uplynieciu zadanego czasu,
kabina automatycznie przetacza sie w tryb chtodzenia trwajacy kilka minut. Lakierowane
elementy sa wyprowadzone z kabiny i transportowane na stanowiska po]erskié

lub montazowe.

Wg zalozen planuje si¢ wykonywanie napraw lakierniczych. W tym celu roczne zuzycie

surowcOw wyniesie:



Zgloszenie instalacji mogigeej negatywnie oddzialywaé na Srodowisko, 2 ktérej emisja na wprowadzanie

zanieczyszezen do powictrza nie wymaga pozwolenia

ez operaci llos¢é materiatu
Operacja N:l;:tg;:{te ! Schnigcie Materiat malarski malarskiego
- min min - kg/cykl | Mg/rok
Zmywanie wstepne 2 - Zmywacz 0,15 0,056
Gruntowanie 2 5 Mieszanina gruntujgca 0,30 0113
Szpachlowanie 25 20 AL SIpachIOWS. 0,30 0,113
Utwardzacz
Lakierowanie podkladem 6 20 Mieszanina podktadowa 0,80 0,225
Zmywanie 2 - Zmywacz 0,15 0,056
Lakierowanie |. bazowym 5 10 Mieszanina |. bazowego 0,30 0113
Lakier
Lakierowanie |. bezbarwnym 6 15 Utwardzacz 0,60 0,225
Rozciericzalnik

Mycie pistoletéw 2 - Zmywacz 0,25 0,094
SUMA: 265 0,994

Roczne zuzycie surowcow lakierniczych wyniesie do 0,994 Mg.

5. CZAS FUNKCJONOWANIA INSTALACJI

-

Instalacja Wnioskodawcy moze pracowac przez caly rok. Czas pracy zakladu bedzie

zalezny od zapotrzebowania na swiadczone ustugi. W przypadku pelnego ,portfela zlecen”
zaklad moze pracowa¢ w systemie jednozmianowym, przez wszystkie dni
z wyjatkiem niedziel i $wiat. Maksymalny czas pracy Zakladu wyniesie wigc 300 dni x 8 godzin
tj. 2400 godzin na rok (do 200 godzin na miesiac).

Nie przewiduje si¢ (i nie istnieje nawet taka potencjalna mozliwo$¢) zmiany profilu
produkcyjnego, wobec czego nie beda wystepowaly inne warianty pracy instalacji. Czas pracy
bedzie jedynie zalezny od ilosci zlecen. Nie moze on jednak by¢ wiekszy od podanych powyzej
wartosci, moze jedynie ulec zmniejszeniu na rzecz czasu przewidzianego na obsluge techniczng

i biezace naprawy zainstalowanych urzadzen.

6. WIELKOSC I RODZAJ EMISJI

Powstajace zanieczyszczenia powietrza mozna podzieli¢ na:

= Zanieczyszczenia zwigzane z procesami lakierowania,
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* Zanieczyszczenia komunikacyjne zwiazane z ruchem samochodowym na terenie
zakladu, jest totlenek wegla, tlenki azotu i weglowodory aromatyczne (emisja

niezorganizowana)

Wielko$¢ emisji zanieczvszczen komunikacyjnych.

Wielkosc emisji zanieczyszczen komunikacyjnych powstalych w wyniku dzialalnosci
Whnioskodawcy  jest znikoma. Natezenie pojazdow wynosi okolo 6 pojazdow
na dobe. Z tego powodu emisja ze zrodel! komunikacyjnych powiazanych z firmg jest

praktycznie pomijalna

Procesy technologiczne
Zaklad bedzie oddziatywal na powietrze w zakresie:

. emisji pylu,
. substancji chemicznych
(LZO, tlenki azotu, tlenek wegla, dwutlenek siarki)
Ponizej przedstawiono sposob obliczenia wielkosci emisji dla poszczegolnych zrodel

oraz ujgto inne parametry istotne z punktu modelowania emisji zanieczyszczen do atmosfery.



