4. Oznaczenie zaktadu, na ktdrego terenie prowadzona jest eksploatacja instalacji

Eksploatacia instalacii prowadzona jest na terenie zakiadu:

GALA POLAND Sp. z 0.0.
ul. Fabryczna 10
58-300 Wielun

5. Tytul prawny do instalacji

Prowadzacy instalacje zdefiniowany jest w art. 3 pkt 31 ustawy Prawo ochrony $rodowiska jako
podmiot uprawniony na podstawie okreélonego tytutu prawnego do wtadania instalacja w celu jej
eksploatacji zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska, na zasadach wskazanych w ustawie.

GALA POLAND Sp. z o.0. jest wtascicielem instalacji zlokalizowanych na terenie zakfadu —

oswiadczenie o tytule prawnym do instalacji dofgczono do niniejszej dokumentacji.

6. Adres Zaktadu, na terenie kidrego prowadzona jest eksploatacja instalacji

Eksploatacja instalacji prowadzona jest na terenie na terenie zakladu GALA POLAND SPOLKA Z
OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, przy ul. Fabryczna 10 w Wielun. Zaktad zlokalizowany jest w
potnocno-wschodniej czesci miasta Wielun, na dziatkach o numerach ewidencyjnych 105/3, 105/4,
149/1, 149/2, 149/3, 150/1, 151/23, 151/33, 151/34, 151/35, 151/36, 151/26, 151/27, 151/28 obreb
005. W najblizszym sasiedztwie zaktadu znajduja sie :

o od strony poinocnej tereny inwestycyjne,

e od strony zachodniej terenu inwestycyjne oraz zakfady produkeyijne,
e od strony pofudniowej zaktady produkcyjne,

o od strony wschodniej terenu inwestycyjne oraz tereny rolnicze.

W otoczeniu zaktadu (50 hmax emitora na terenie zaktadu) nie wystepuja obszary poddane
ochronie na podstawie przepiséw ustawy o ochronie przyrody oraz ustawy z dnia 28 lipca 2005r. o
lecznictwie uzdrowiskowym, uzdrowiskach i obszarach ochrony uzdrowiskowej oraz o gminach

uzdrowiskowych (Dz.U.2023.151 t.j. z dnia 2023.01.19).

Na terenie zakiadu ani w jego najblizszym sgsiedztwie nie wystepujg formy ochrony przyrody.



Niniejsza dokumentacja dotyczy zgtaszania dwéch instalacji nie wymagajacych uzyskania decyzji

na wprowadzanie gazow i pytow do powietrza.

7.1 Stanowisko spawalnicze

Jedna ze zgtaszanych instalacji jest jedno stanowisko spawalnicze wyposazone w odciag
stanowiskowy, ktory w zaleznoéci od potrzeb obstuguje jedng z dwoch spawarek wykorzystywanych
jako urzadzenia pomocnicze w pracach warsztatowo remontowych, prowadzonych na terenie zakiadu.
Na obecng chwile stanowisko spawalnicze obstuguje nastgpujgce urzadzenia spawalnicze:

o Spawarka TIG 2200i,
o Spawarka TIG C280 PRO
Stanowisko spawalnicze, wykorzystywane jest w zaleznosci od zapotrzebowania i nie pracuje w
sposéb ciggty. Jest wykorzystywane w dni robocze od poniedziatku do pigtku w czasie pracy zaktadu
przez operatora. Mimo, iz realny czas pracy instalacji stanowi utamek ogdlnego czasu pracy zakiadu w
ciggu roku, na potrzeby przedstawienia obliczen emisji zanieczyszczen z emitora $1, oszacowano czas

pracy instalacji na 200 h/rok, jako mozliwie najgorszy wariant wystgpienia emisji.



Na terenie zaktadu znajduje sig instalacja do spawania obejmujgca 1 stanowisko spawalnicze, w
ktorym zastosowano metode spawania w osfonie gazéw obojetnych TIG (spawanie tukowe).
Wykorzystanym gazem ostonowym jest dwutlenek wegla (CO;). Celem jego zastosowania jest ochrona
miejsca spawania przed czynnikami atmosferycznymi, a konkretniej gazami, takimi jak: tlen, azot i para
wodna. Wptywa to tez na lepszg stabilnoS¢ procesu spawania i szybkos$¢ realizowanych prac. Podczas
prowadzenia procesu spawania wykorzystywany jest drut do spawania stali G3Si1, fi=0,8 mm. Jest to
pomiedziowany drut manganowo-krzemowy. Zaktad w skali roku wykorzystuje okoto 30 kg drutu w
przeciggu roku.

Podczas procesu spawania zachodzi emisja substancji do powietrza, takich jak: tlenek azotu,
tlenek wegla oraz pytéw w sktad ktdrego moga wchodzi rdzne substancje w zaleznosci od rodzaju
zuzywanego drutu spawalniczego w procesie spawania. Zanieczyszczenia z procesu spawania sa
odprowadzanie poprzez wentylacje mechaniczne przy uzyciu wentylatora wyciggowego zakoniczonego

emitorem.

Emitor S1 — Wyciag ze stanowiska spawalniczego nr 1
e wysokos¢ emitora: 6 m
o $rednica emitora: 0,2 m

e rodzaj emitora: pionowy zadaszony

7.2  Czas funkcjonowania instalacji

Instalacja bedzie pracowa¢ w jednym wariancie, nie zaklada sie mozliwoséci funkcjonowania
instalacji w warunkach innych niz normaine. Instalacja funkcjonowa¢ bedzie w czasie uzaleznionym od
biezacych potrzeb. Zatozono catkowity czas funkcjonowania instalacji w ciggu roku na potrzeby

niniejszego zgtoszenia na 200 h.

7.3 Wielkosc i rodza] emisji

Szacowane roczne zuzycie drutu spawalniczego w instalacji przyjeto na poziomie 30 kg/rok. Na
podstawie szacowanego rocznego zuzycia drutu spawalniczego w zakladzie i wskaZnikéw unosu
poszczegdlnych substancji (t]. tlenku azotu, tlenku wegla oraz pytéw pozostatych) udostepnionych w

zeszytach Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach obliczono roczng emisje:



o tlenku azotu w przeliczeniu na NO,,
e tlenku wegla,
e pyfow
Na podstawie wyliczonej emisji rocznej pytu, rodzajéw oraz sktadu poszczegdlnych drutow
spawalniczych zuzywanych w procesie spawania w zaktadzie obliczono zawartos¢ emitowanych
substancji w pyle.
Zestawienie obliczen emisji tlenku azotu, wegla i pytow przedstawiono w tabelach ponizej
Zaktad ogranicza sie do stosowania w procesie spawania drutu spawalniczego MIG G3Sil w ilosci
przewidywanej do 30kg.
W oparciu o dane literaturowe zrddta Eko-Spawanie udostepnione przez Instytut Spawalnictwa
w Gliwicach przyjeto wskazniki emisji dla: (po zaokragleniu)
- Tlenku azotu 0,002 [kg/kg]
- Tlenku wegla 0,0004 [kg/kg]
- Pyty 0,018 [kg/kg]

- Wskazniki .. ..
unosu Enisia Czas prac Eris]
Substancja Laczne zuiycie [kg] ” roczna pracy chwilowa
substancji T [h/rok] ke/h]
[kg/kgl
Tlenek azotu 0,002 0,06 0,0003
Tlenek wegla 30,00 0,0004 0,012 200 0,00006
Pylty | 0,018 0,54 0,0027

Analizujac udziat procentowy w pyle, substancji emitowanych w wyniku procesow spawania,
uzaleznionych od skfadu drutu dokonano obliczenia emisji chwilowej [kg/h], tych pierwiastkow.
Typowymi pierwiastkami emitowanymi wyniku spawania drutem spawalniczym MIG G3Sil elektrod ER,
oraz drutu SPG-1, jest C, Si oraz Mn. W celu uroszczenia, ale zarazem wskazania najgorszej mozliwosci
wystapienia emisji w trakcie procesdéw spawania, analizujgc sktad poszczegolnych surowcow,

wykorzystano najwyzszy udziat procentowy sktadowych pierwiastkow jaki zostat zaobserwowany, tj:

e ( - 0,10%
o §j = 0,90%
5] Mn - 1,45%

Biorgc pod uwage fgczne zuzycie drutu oraz elektrod oraz wskainik unosu pyfu dokonano
wyliczenia emisji chwilowe] wegla, krzemu oraz manganu w pyle. Wyniki zestawiono w tabeli ponize]j.
Ponize] spesob wyliczenia emisji rocznej i chwilowej:

e C=0,1%x 0,54 kg/rok = 0,00054 kg/rok
0,00054 kg/rok /200 h =0,0000027 kg/h



o Si= 0,90% x 6,92550 kg/rok = 0,00486 kg/rok
0, 0,00486 kg/rok /200 h = 0,0000243 kg/h

o Mn=1,45% x 6,92550 kg/rok = 0,00783 kg/rok
0,00783 kg/rok /200 h = 0,00003915 kg/h

Drut spawalniczy SG2 Najwvsz.a N '
Wskaznik | zawartost w Emisja chwilowa [kg/h] |

J Udziat procentowy w pyle [%] pytach [ke/rok]

To* 0,10% ' 0,00054 0,0000027
5p* 0,90% 0,00486 | 0,0000243
Mn 1,45% 0,00783 | 0,00003915

W\Iggiel oraz krzem nie zostaty ujete w obliczeniach emisji w zwigzku brakiem wartosci odniesien.

Na podstawie systemu obliczen rozprzestrzeniania sie zanieczyszczenn ,OPERAT FR”
udowodniono, iz podczas eksploatacji zgtaszanej instalacji zostang dotrzymane standardy jakosci
srodowiska oraz wartosci odniesienia niektdrych substancji w powietrzu. Nizej przedstawiono

zestawienie otrzymanych wynikdw udowadniajgce brak wystapienia przekroczen.

8. tadownia akumulatoréw

Transport surowcow i gotowych elementow odbywa sie w zakfadzie przy pomocy elektrycznych
wozkow widtowych. Kazdy wdzek wyposazony jest w akumulator, ktory jest systematycznie tadowany.

Na terenie zakltadu fadowanie akumulatoréw odbywa sie w wydzielonym pomieszczeniu
wyposazonym w jeden emitor odprowadzajgcy ewentualne zanieczyszczenia na zewnatrz hali. W
procesie tadowania akumulatoréw powstajg opary kwasu siarkowego, ktére odprowadzane s3 z
pomieszczen przy pomocy wentylacji mechanicznej. Z akumulatorowni zlokalizowanej w potnocnej
czeéci zaktadu opary kwasy siarkowego odprowadzane sg emitorem dachowym w postaci zewnetrznego

wentylatora DAEXC-250/700 o $rednicy 0,7 m i wysokoéci 6 m.

8.1 Czas funkcjonowania instalacji

Na potrzeby wniosku zatozono mozliwo$é fadowania wszystkich akumulatordw jednoczesnie

przez caty rok tj. 8760 godzin.



8.2 Wielkos¢ i rodzaj emisji

Emisje oparéw kwasu siarkowego z tadowania akumulatoréw kwasowo - ofowiowych
wyznaczono przy pomocy wskaznika emisji oparow kwasu siarkowego zaproponowanego przez
dr W. Skorupskiego i mgr inz. M. Mihutke na poziomie 0,0467 g/h/baterie (6-cio ogniwowa). Do
wyznaczenia emisji postuzono sie wzorem:

E=W*N/6*10°*T
Gdzie:
E — emisja z fadowania akumulatorow
W — wskaznik emisji kwasu siarkowego wynoszgcy 0,0467 g/h/baterig (6-cio ogniwowa)
N — ilos¢ ogniw tadowanego wozka

T —czas emisji

Stanowisko zlokalizowane w akumulatorowni umozliwia fadowanie 22 akumulatorow. Na

powyzszym miejscu fadowane sg akumulatory:

o 24V -7 szt.
e A8V —11 szt.
e 80V -—4szt.

Do obliczenia emisji zatozono wykorzystanie tgcznej ilosci akumulatoréw wynoszacych 22 szt.
Przyjmujac, ze jedno ogniwo ma 2 V, jednoczesnie moze by¢ fadowanych 324 ogniw.

E =0,0467 * 544/6 * 107 = 0,00423 kg/h

Emitor Al : Wyciag ze stanowiska tadowania akumulatoréw:
o wysoko$¢ emitora: 6 m
e S$rednica wylotu: 0,7 m
e rodzaj wylotu: pionowy zadaszony

e (zas pracy emitora: 8760 godz.

Zestawienie emisji maksymalnej i rocznej

Mazwa zanieczyszczenia Emisja maks. Emisja roczna
1okres kg/h | vig
00371 |

kwas siarkowy (V1) 0,00423




9.

Opis stosowanych metod ograniczania wielkosci emisji

W celu ograniczenia emisji, prowadzone beds okresowe przeglady sprawnosci instalacji.

Proponuje sig takze, aby procedury monitorowania proceséw obejmowaty w przedmiotowym zaktadzie

oprocz ciggtej kontroli stanu technicznego urzadzen, takze biezgce ewidencjonowanie danych

dotyczacych czasu pracy urzgdzen.

W celu zapobiegania lub ograniczenia emisji planuje sie stosowanie rozwigzan organizacyjnych

zapewniajgcych:

2

wtasciwg kontrole ilodci i jakosci substancji oraz energii niezbednych dla realizacji dziatalnoéci
produkcyjnej,

wtaéciwg kontrole i oceng przebiegu proceséw produkcyjnych oraz stanu technicznego instalac;ji
w celu zapewnienia optymalnego wykorzystania substancji i energii,

systematyczng kontrole wielkoéci oddziatywania instalacji na $rodowisko oraz uwzglednienie jgj
wynikow w sposobie eksploatacji instalacji,

systematyczng oceng stosowanych rozwigzari technicznych w aspekcie ich standardu
ekologicznego i technicznego z uwzglednieniem aktualnego stanu wiedzy i praktyki

przemystowej,

Ponadto planuje sig stosowanie rozwigzan technicznych polegajacych na wykorzystaniu:

o

rozwigzan technologicznych o wysokim stopniu wydajnosci oraz selektywnogci procesdw
zapewniajgcych maksymalnie efektywne zuzycie substancji i energii,

rozwigzan konstrukcyjnych zapewniajgcych wysoka hermetycznoéé instalacji i infrastruktury
zwigzanej z dystrybucjg mediow,

systemu kontroli procesu i instalacji dia zapewnienia stabilnej eksploatacji, wysokiej wydajnosci

I sprawnosci przebiegu procesu.
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10. Informacje, czy stopien ograniczania wielkosci emisji jest zgodny z obowigzujgcymi przepisami

Nie ma potrzeby ograniczania wielkosci emisji poniewaz eksploatacja instalacji nie powoduje

przekroczenia standardow jakosci powietrza.



